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数控车床加工
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一、数控车床面板操作

图1-7  FANUC 0标准车床面板
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面板介绍
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二、数控车床的分类
1.按车床主轴位置分类
（1）立式数控车床：立式车床简称数控立床，其
车床主轴垂直于水平面，具有一个直径很大的圆
形工作台，用来装夹工件，如图所示

立式数控车床
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（2）卧式数控机床：卧式
数控机床又分为数控水平
导轨卧式车床和数控倾斜
导轨卧式车床，其倾斜导
轨结构可以使车床具有更
大的刚性，并易于排出切
屑。如图所示：

卧式数控车床
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2.按加工零件的基本类型分类：
（1）卡盘式数控机床：卡盘式数
控机床没有尾座，如图所示：（2）
顶尖式数控机床：配有普通尾座
或数控尾座，适合车削较长的零
件及直径不太大的盘式类零件。
  按刀架数量分类：单刀式数控
机床和双刀式数控机床。
  按功能分类：经济型数控机床、
普通数控机床、车削加工中心等。

卡盘式数控车床
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三、数控车床的特点
1.从加工对象看，数控车床具有以下特
点。 
（1）精度要求高的零件      
（2）表面粗糙度好的回转体零件        
（3）轮廓形状复杂的零件带
（4）一些特殊类型螺纹的零件
（5）超精密、超低表面粗糙度的零件
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2.从结构和工作特点看，数控车床具有以下特点：  
（1）采用了全封闭或半封闭防护装置
（2）采用自动排屑装置
（3）主轴转速高，工件装夹安全可靠。
（4）可自动换刀
（5）双伺服电路驱动
（6）无极变速
（7）数控车床的最后一个结构特点是轻拖动


